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Manualne tadowanie arkuszy/ptyt

Dziatanie tandemowe

Przy tego rodzaju  wahadilowe;j
produkcji tadowanie/ roztadowywanie
ma miejsce po jednej stronie,

natomiast ciecie jest kontynuowane
bez przerwy po drugiej stronie. Ta
konfiguracja
procesu, minimalizuje czas przestoju
i zapewnia maksymalng wydajnosé¢.

zwieksza  wydajnos¢

Funkcja tadowania ptyt

Zaprojektowana do manualnego tado-
wania, podczas gdy maszyna juz
tnie. Funkcja tadowania ptyt to
mechaniczna prowadnica utatwiajgca
umieszczanie materialu na pasie
przenos$nika.

Dzieki konfiguracji tandemowej, obszar
roboczy plotera jest dzielony na dwie
niezaleznie sterowane ptyty, przednig i
tylng. Kazda strona jest wyposazona
w sterowniki do wigczania/ wytgczania
zasysania i wznawiania procesu cigcia.

Rozszerzenie z przodu maszyny za-
pewnia obszar roztadowania, natomiast
rozszerzenie z tytu stuzy do tadowania.
Wstepnie zatadowany materiat jest
przenoszony do prawidtowej pozycji

G3 S3

Gdy materiat zostanie prawidtowo
umieszczony na powierzchni ciecia,
zasysanie zostaje wznowione i cigcie
moze by¢ kontynuowane po tej
stronie maszyny.

G3S3

w strefie cigcia. Skonfigurowany
w ten sposob, ploter jest nastawiony
na produkcje non stop, bez przerw
na zatadunek/ roztadunek.



W petni zautomatyzowane tadowanie

Podajnik arkuszy

Wysoka wydajnos$¢ i niezawodna ob-
stuga materiatu... Zmien swdj ploter

Zind w catkowicie zautomatyzowany
system produkcji! Drukowane arkusze
tektury sg

winylu i pobierane

przez elementy zasysajgce i przeka-
zywane ze stotu podajgcego na
powierzchnie ciecia. Po obrdbce, plo-
ter podaje ciete materiaty i odpady
na stot roztadowujacy.

S3

Ten w petni zautomatyzowany proces
produkcji zapewnia niezbedne narze-
dzia do wykonywania duzych zadanh
w sposéb szybki i wydajny.

System obstugi ptyt - BHS

Krotki czas dostawy, niedoscigniona
jakos¢ i elastycznosé... Z systemem
obstugi phyt produkcja bedzie
odbywaé¢ sie 24 godziny na dobe
przy minimalnym uzyciu sity roboczej!
W petni zautomatyzowane tadowanie
i roztadowywanie ptyt zapewnia naj-
wyzsze osiggniecia pod wzgledem
wydajnosci procesu.

Do zdejmowania obrobionego mate-
riatu i uktadania ich w stosy, doda-
tkowy personel nie jest wymagany.
Ploter Zind G3 oraz System obstugi
ptyt sg zaprojektowane do pracy
24/7.

G3

Szczegdty dotyczgce systemu obstugi
ptyt i nie tylko znajdujg sie na stronie

internetowej pod adresem plotertnacy.pl



Obrobka materiatu w rolach

Urzadzenie rozwijajace G3S3
uniwersalne, pasywne

Uniwersalne urzgdzenie rozwijajagce nadaje sie
szczegolnie do lekkich rolek materiatu, ktére wyma-
gajg czestej wymiany. Wymiana rolek jest szybka
i fatwa.

Nalezy upewni¢ sie, ze zastosowany materiat na
rolce jest napiety i nie marszczy sie (np. papier czy
folia z tworzywa sztucznego). Regulowany hamulec
skutecznie powstrzymuje materiat przed dalszym
zwijaniem. Marszczenie jest znacznie zredukowane
dzieki zastosowaniu rolki prowadzgcej materiat.

Element rozwijajacy G3S3
Wat, pasywny

W przeciwienstwie do rozwijania uniwersalnego,
rozwijanie z watem nadaje sie do materiatéw
miekkich i elastycznych oraz produktow tekstylnych.
Rolka jest prowadzona na wat i umieszczona
w jednostce rozwijajgcej. W ten sposéb mozna
unikngé wyginania podczas podawania.

Element rozwijajacy G3S3
Wal, aktywny

Aktywne rozwijanie z uzyciem watu jest napedzane
silnikiem. Oproécz przesuwania na wale, na koncu
kazdy poluzowany materiat jest automatycznie
nawijany ponownie. Zapobiega to marszczeniu sie
materiatu podczas podawania do strefy cigcia.



Nawijarka centralna G3

Zwieksz wydajno$¢ produkcji stosujgc nawijarke
centralng! Solidna  konstrukcja tego systemu
rozwijania pozwala na obrobke rolek o masie do
100 kg. Pomystowe rozwigzania mechaniczne za-
pewniajg state napiecie materiatu i umozliwiajg
podawanie nawet najtrudniejszych tekstyliow bez
zmarszczek i naciggania. Napedzana zwijarka cen-
tralna nie tylko moze rozwija¢ rolki materiatu, ale
réwniez ponownie je nawijac. W przypadku Izejszych
rolek, nieprzekraczajgcych 40 kg, mozna zastosowaé
mechanizm napinajgcy jako uniwersalng jednostke
rozwijajgca.

Element zwijajacy S3
Walt, aktywny

Z aktywnym watem jednostki nawijajgcej, mozna
realizowa¢ duze zaméwienia dotyczgce ciecia styko-
wego w ramach w petni zautomatyzowanego proce-
su. Materiat jest natychmiast zwijany na rdzeniu rolki
po obrébce, co zapewnia, ze pozostaje czysty
i bez zataman i zagigc.

To urzadzenie zwijajgce jest idealne do winylu
i tekstyliow o wadze rolki do 70 kg.

Element rozwijajacy G3S3
Taca, aktywny

Aktywna taca nawijajaca doskonale nadaje sie do
drobnych zadan zwigzanych z cieciem stykowym.
Folia jest automatycznie nawijana na tacy po
obrobce. Po kazdym cieciu rozdzielajgcym, nawijana
folia moze zosta¢ natychmiast zdjeta z tacy
bezposrednio i bez przerywania produkcji.

Nalezy upewni¢ sig, ze indywidualne odcinki folii nie
sg dtuzsze niz 20 m.



Transport materiatu

Tasma przenosnika stuzy do trans-
portu materiatow oraz jako podktadka
do ciecia. Ciete materiaty sg auto-
matycznie
obszaru ciecia, podczas gdy nowe,

usuwane z aktywnego

nieprzeciete
przesuwane do strefy ciecia. Transport
materiatu

jeszcze materiaty sa

umozliwia obrébke mate-

riatéw dtuzszych niz ploter.

Dodatkowa belka transportowa jest
zalecana do cienkich i elastycznych
materiatow.

Rozszerzenia plotera

Rozszerzenia plotera do czesci przedniej/ tylnej
sg dostepne w nastepujgcych rozmiarach:

G3

Rozszerzenie o catg (L) lub potowe
(2 L) dtugosci aktywnego obszaru
ciecia.

S3

Rozszerzenie o catg szerokos$¢ (L)
aktywnego obszaru ciecia.




Dodatki

System przewijania folii S3

Specjalny system podawania winylu sprawia, ze S3
to idealny ploter do winylu oraz innych zastosowan
zwigzanych z cigciem folii. Kluczowe znaczenie dla
tego typu konfiguracji ma ptyta ssaca zaprojekto-
wana specjalnie do ciecia stykowego. Ciecie odbywa
sie bezposrednio na ptycie stotu, bez zadnego
podktadu. System jest wyposazony w czujnik konca
rolki, ktory automatycznie zawiesza dziatania po
osiggnieciu konca rolki. Listwa tngca do automa-
tycznego rozdzielania arkuszy uzupetnia system.

Taca zbiorcza G3S3

Taca zbiorcza jest porecznym, wyjmowanym
pojemnikiem zbierajgcym ciety materiat i odpady
pochodzgce z tasmy przenosnika. Pomaga chroni¢
ciete czesci i pozwala utrzyma¢ obszar roboczy
w porzadku i czystosci. Tace zbiorczg mozna tatwo
odtgczy¢ od urzadzenia w celu jej oprdéznienia.

Rolka prowadzaca

materiat G3S3
Rolka prowadzgca materiat jest urzadzeniem do
tekstyliow i innych  materiatéw elastycznych.

Skutecznie zapobiega marszczeniu i nadmiernemu
nacigganiu podczas podawania tych materiatéw do
przenos$nika. Zdecydowanie polecamy te opcje dla
wszystkich konfiguracji ploteréw, ktére obejmujg
podajnik i urzgdzenie rozwijajgce.
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