Cyfrowe
oprogramowanie tnace
Zund CUt Center Oficjalny dystrybutor w Polsce

Twdéj najlepszy wybor w dziedzinie ciecia cyfrowego.
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Cyfrowe oprogramowanie tngce
dla profesjonalistow od profesjonalistow

Obliczanie czasu produkcji

Czas produkcji jest kluczowym elementem planowania
produkcji. Aby nie musieé¢ mierzy¢ czasu kazdego zadania
ze stoperem, narzedzie Cut Queue $ledzi czas na kazdym
etapie zadania. Nawet gdy zadania znajdujg sie w kolejce,

mozna zobaczy¢é szacowany czas trwania ich przetwarzania.
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Zund Cut Center - ZCC

Cyfrowe oprogramowanie tngce jest catkowicie dostosowane
do  potrzeb Klientéw -  narzedzie dla
profesjonalistéw od profesjonalistéw.

naszych

Jako uzupetnienie systemoéw tnacych/ trasujgcych firmy Zind
ZCC jest podstawg twojego cyfrowego procesu ciecia.

Systemy tnagce Zind wraz z centrum sterowania ZCC
gwarantujg optymalny proces produkcji od oryginalnego pliku
do gotowego produktu. Przejawia sie to w niezrownanej
wydajnosci i najwyzszej jakosci. Program Zind Cut Center
zostat opracowany do przygotowywania gotowych plikow
stworzonych w powszechnie stosowanych programach do
projektowania, takich jak Adobe® lllustrator®. Pliki z wielu
popularnych programéw RIP i programéw do ustawiania
moga by¢ przetwarzane bez dodatkowych manipulaciji.

ZCC pozwala na bezproblemowg integracje z cyfrowym
procesem i wspiera uzytkownika na kazdym etapie produkciji.

np. do efektywnego planowania
rzeczywisty
ciecia.

Zapewnia to narzedzie,
dziennej Po zakonczeniu zadania,
czas produkcji jest
Informacje te zostang wykorzystane na pozniejszym etapie
do planowania zadan powtarzajgcych sie, jako uzupetnienie
systemow tngcych/ trasujgcych firmy Zind.

produkcji.
zapisywany w danych dot.




Proces produkcyjny ZCC

przygotowany na przysziosc¢

Wczesniej
pewnych etapéw

proces ciecia cyfrowego wymagat wykonania
Patrzac w przysztosc,
bardziej oczywistym staje sie fakt, ze konieczny bedzie

najwyzszy w celu

recznie. coraz

stopien automatyzaciji produkowania
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w sposob optacalny i konkurencyjny. Firma Zind pracuje od
lat nad tym tematem, a catkowita automatyzacja procesu
produkcyjnego pozostaje gtownym celem.

Program  Cut Queue opcje
importu/eksportu oraz niezbedne interfejsy do komunikacji
np. z ERP/CRM/RIP i innym oprogramowaniem. Skorzystaj
z tej

oferuje  kompleksowe

otwartej architektury w celu optymalizacji procesu
produkcyjnego. Kompiluj dane dot. kosztdéw, generuj oferty
itp., z centralnego zrodta!

Tworzona lista zadan gotowych do produkcji, moze by¢ dalej
obstugiwana w programie Cut Queue. Program ten zapewnia
réwniez wazne informacje zwigzane z zadaniem, takie jak
numery zlecen, daty wykonania, a takze odniesienia dot.
materiatéw. Duzy obszar wyswietlania wspomaga sterowanie
zadaniem oraz identyfikacje. Juz na tym etapie mozesz
skorzysta¢ z ,szacowanego czasu produkcji”, aby koordy-
nowa¢ harmonogram produkcji. Ostatnie poprawki mogag by¢
wykonywane w programie Cut Editor w dowolnym momencie.
Wybor zadania ma miejsce recznie lub przy uzyciu czytnika
kodéw kreskowych.

Jak narzedzie Cut Queue pomaga zautomatyzowac proces produkcyjny?

» Automatyzuje prace z czytnikiem kodoéw kreskowych i QR

* Przetwarza pliki wpadajace do zautomatyzowanej
produkcji w ramach wielu zadan

- Wspomaga foldery aktywne do sprawnego importu zadan
o powtarzalnych scenariuszach
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l Ustawienie/

nesting

.pdf, .eps, .ai

* Powiadamia drogg e-mail w przypadku btedu lub
wymaganej interwencji uzytkownika

» Posiada kompleksowe funkcje wyszukiwania i opcje filtro-
wania zadan/ plikow

» Obstuguje standardowy interfejs uzytkownika do wymiany
danych z ERP/CRM itp.

Poprawki
w ostatniej
chwili

Ha

Ustawienia zadania

Parametry narzedzi,
nozy i ciecia sg wybierane dla

kazdego materiatu
ZCT

zund cut center

ERP/CRM/itp.



Nasza wiedza fachowa wspomaga

Twojg wydajnos¢é

Rejestracja

Doktadne rozmieszczenie $ciezek cigecia na podtozu jest
kluczowe. System kamer Zind ICC w potgczeniu z Zind
Cut Center gwarantuje doskonatg rejestracje i wyrownanie
konturéw. Wiele zadan wymaga pozycjonowania, jak rowniez
kompensacji. W oparciu o wybrang metode kompensacji,
skomplikowane algorytmy zapewniajg najlepsze mozliwe
umiejscowienie i optymalizacje danych dot. ciecia dla
wykonywanej pracy.

Pozwala to na bardzo doktadne ciecie, nawet w przypadku
trudnych materiatéw, np. tkanin, ktére podlegajg znacznym
znieksztatceniom.

Kamera ICC jest wyposazona w precyzyjng optyke. Znaki
rejestrujgce i krawedzie sg przechwytywane
automatycznie. System jest opracowany w celu zapewnienia
doskonatej rejestracji, nawet przy stabym kontrascie koloréw,
odblaskowych materiatach lub stabym oswietleniu otoczenia.

materiatu

Baza materiatowa ZCC

Kompleksowa baza materiatowa  stanowi podstawe
oprogramowania ZCC. Zawiera najlepsze metody i parametry

obrébki dla wielu materiatéw.

Przed dodaniem materiatu do bazy danych, przechodzi on
szczegotowe testy w dziale B+R firmy Zuind. Jest to
gwarancja, ze materiat bedzie przetwarzany przy uzyciu
najlepszych mozliwych metod i doskonale skoordynowanych
parametrow. Tylko doktadnie sprawdzone metody sag
wykorzystywane przy najwyzszej starannosci, aby
zmaksymalizowa¢ zywotnos¢ frezéw i ostrzy tnacych.

System proponuje optymalne kombinacje narzedzi i wktadek
dla kazdego materiatu. zdarzy sie,
sugerowanego ostrza, automatycznie
mozliwe alternatywy.

ze nie ma
zaproponuje

Jezeli
ZCC

Baza materialowa ZCC moze by¢ rozszerzana indywidualnie
przez uzytkownika.
pomoca kilku kliknig¢ myszy. Gdy dokonywane sg te wpisy
zdefiniowane przez uzytkownika, pozostajg one dostepne do
przysztych zadan.

Nowe materiaty mozna dodawa¢ za




Krok po kroku do
doskonatych rezultatow

Importowanie plikéw

ZCC taczy sie ze wszystkimi powszechnie

.gbr stosowanymi systemami RIP. W niektérych
-oxf plt przypadkach, w wyniku szczegdlnie $cistej
wspotpracy z dostawcami programéw RIP,

j j integracja jest bezproblemowa.

.ai .eps .hpgl

Ponadto, ZCC obstuguje wiele opartych na
oo wektorach  formatéw  plikéw. Mozna uzy¢
iso oz folderow aktywnych lub programu Cut Editor do
out automatycznej konwersji i importu plikéw ciecia

w roéznych oryginalnych formatach pliku. Pliki
wysytane do folderu aktywnego sag auto-
matycznie konwertowane do przetwarzania
i przekazywane do Cut Queue.

Przygotowanie plikéw

Program Cut Editor oferuje wiele funkcji
przygotowania plikow cigcia w sposob tatwy

i skuteczny. Daje to projektantom w petni
opracowane narzedzie do generowania danych
dot. ciecia i przypisywania waznych cech,
i takich jak procesy prac, tryby przetwarzania itp.

Centrum sterowania

Cut Center zapewnia interfejs pomiedzy
uzytkownikiem a maszyng. Oprogramowanie
prowadzi uzytkownika w Kkilku krokach od
przygotowanego pliku do rozpoczecia ciecia/
obrobki i wspiera go w kazdym zadaniu.

* Przypisywanie proceséw produkcyjnych dla
konkretnej pracy
* Instalacja proponowanej konfiguracji narzedzi

Przed rozpoczeciem ciecia dostepna jest opcja
wykonania symulacji w celu zweryfikowania
wszystkich ustawien. Po naci$nieciu OK, system
odczyta oznaczania rejestrowane i moze rozpo-

CTT2=20 5 POT OLGB2X
g4 1.5/1.5 #3213 czg¢ sie produkcja. Jezeli interwencja uzytkow-

nika okaze sie konieczna podczas produkcji,
system przesle powiadomienie e-mail.




Urzadzenia przyjazne dla uzytkownika
i pewna sciezka do sukcesu

Cut Queue
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Cut Editor

Rozszerzone narzedzie do edytowania
w celu wprowadzania ostatnich popra-
wek w plikach

* Podstawowe narzedzia rysujgce

* Zamykanie otwartych konturow

* Kompensacja nadcinania

* Optymalizacja czasu obroébki: Kontrola
sekwencji ciecia Kontrola kierunku ciecia
Automatyczne ustawianie punktu poczat-
kowego

» Kompleksowe opcje
importu plikow a

Cut Center

» Centrum sterowania systemem ciecia

e Zapewnia zalecenia dot. narzedzi
i ostrzy

* Wybor procesoéw pracy

» Definiowanie metod obrébki

<




Innowacyjne rozwigzania

spetniajg najwyzsze wymagania

Funkcje produktu

* Zind Cut Center automatycznie optymalizuje kierunek
ciecia i sekwencje ciecia.
obrébki, oprogramowanie
odlegtosci przesuwania.

* Kompensacja nadcinania.

» Automatyczna regulacja zasysania do szerokosci zadania;

Aby zminimalizowaé czas

okresla najkrotsze mozliwe

moc ssania mozna regulowa¢ w trakcie obrobki.

» Bigowanie: mozliwo$¢ osobnego ustawienia nacisku w dét,
wzdtuz lub naprzeciw falowaniu.

+ Kompleksowe opcje importu.

* Symulacja przed rozpoczeciem pracy wyswietlana na
ekranie i wykonywana przez ploter ze wskaznikiem
laserowym.

* Obliczanie szacowanego czasu produkcji.

e Obliczanie odlegtosci przesuwania.

» Kolejka zadan i kompletna lista zadan.

* Powiadomienie e-mail w przypadku btedu lub wymaganej
interwencji operatora.

* Przetwarzanie wsadowe dla zautomatyzowanej produkcji.

* Funkcja odcinania dla materiatu rolowanego lub dtuzszych

piyt.

Funkcje trasowania

* Regulacja przesuniecia konturu do rozmiaru frezu.

* Funkcja wktadki do trasowania ksztattu negatywnego na
podtozu w celu idealnego dopasowania

« Etap polerowania/ czyszczenia dla optymalnej jakosci
krawedzi.

* Wprowadzenie/ wyprowadzenie: Punkty koncowe i poczat-
kowe sg umieszczone poza $ciezkg ciecia dla doskonatych
rezultatéw ciecia.

Rozbudowane opcje rejestracji dla precyzyjnego umiesz-
czania wycietych elementéw na podtozu.

Jednoczesne przygotowywanie zadan: Podczas gdy plo-
ter pracuje mozna przygotowaé dodatkowe zadania.

Dostep do réznych funkcji programu moze by¢ chroniony
hastem.

Automatyczne tadowanie wielu stron z funkcjag BHS
i podajnikiem arkuszy dla lepszego przytrzymywania.

Automatyczne mostkowanie: Liczba mostkéw i minimalne
odstepy miedzy nimi mogg by¢ okreslane indywidualnie.
Mostki skutecznie utrzymujg mate przedmioty w miejscu

i zapobiegajg uszkodzeniu materiatéw i koncéwek.

.

Ciecie z potaczeniem doprowadzajagcym gwarantuje statg
jakos¢ ciecia, szczegolnie w przypadku tekstyliow.
Ujednolicone dziatanie: Kilka naktadajgcych sie przedmio-
tbw mozna potgczy¢ w jeden.

Wiele kopii obiektow.

Eksport informacji dot. zadania do generowania i anali-
zowania statystyk dot. zamowien.

* Funkcja Multipass: Oprogramowanie automatycznie oblicza
optymalng liczbe przejs¢ dla maksymalnej predkosci
trasowania i minimalnego zuzycia frezu.

.

Kierunek przesuwania narzedzia zgodnie/przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara.
Dziurki

* Wzér linii

indywidualnie.

przerywanej: moga by¢ utozone
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Wyréwnane kontury frezowania Narzedzie do linii przerywanej

Whktadki



Oficjalny dystrybutor w Polsce
ul. Maszynowa 1, Btonie 55-330 Migkinia
+48 71 31 53 191, +48 71 31 53 199
biuro@integart.com.pl

Polska wersja ulotki przygotowana
na zlecenie Integart Sp. z 0.0.
www.integart.com.pl
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